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Cette invent! n concerne une charniere plastiqu et 3 situ* princil 
palement mats non exclueivement dans le secteur des accessoires d 
montage des portes de meubles, portes ordinaires, fendtres ou 
battants, ete. # et en general de tous accessoires (metalliques ou 
non), neoessitant un pivotement par rapport a un point fixe. 

Une des caracteristiques principal© du systems est son assem- 
blage par malleabilite a chaud f sans axe rapporte, des deux parti s 
composantes 1 mftle et femelle, au eortir du moule de fabrication, 
lorsque les pieces sent encore a une certaine temperature et posse- 
dent une malleabilite permettant une deformation, non permanente. 

Toutefois, du fait des caracteristiques mecaniques des d ux 
parties composantes, il est possible dissembler la charniere a 
froid, en mettant en Jeu 1» elasticity des pieces, ces deux solu- 
tions etant valables en fonction du materiel d f assemblage pour 
15 chaque cas (malleabilite* ou elasticity). 

Le but a atteindre etait d'obtenir une charniere simple de 
fabrication et de montage, fonotionnant sans bruit, indemontable 
et inalterable dans le temps, la fixation pouvant se faire norma- 
lement comme pour les systemes ordinaires avec disposition decaie 
20 des vis* 

II exists un systeme dont l«axe d» articulation metallique st 
insere au plastique, mais cette solution ne presente pas d»inter§t 
comparativement aux charnieres metalliques connues. En ce qui con- 
cerne le present systeme, il semble qu'il n f en existe pas de simi- 
25 laires, quant a la disposition et principalement au systeme d* as- 
semblage par pression des parties mfcles et femelles, lorsque la 
malleabilite de ces deux pieces a la sortie du moule est encor 
suffisante pour les assembler avant le ref roidissement de la ma- 
tiere, ou a froid, par 1« elasticity des pieces* 
30 En complement au systeme decrit ci-dessus (axe metallique 

insere), on peut egalement mentionner un systeme beaucoup plus 
ancien constitue d»une plaque en cuir, plastique ou toile, faisant 
fonction de charmnlere par pliage de la matiere, mais ce system 
n'a pas l»avantage d'une longue duree du fait des pliages repetes 
35 autour d'un raeme point, qui amenent une rupture au bout d«un o r- 
tain temps ditilisation. 

Le probleme consistait done a trouver un systeme non demonta- 
ble, de longue dure t d»ass mblage tres simple. 

L probleme a ete resolu par la present invention* 
Dans ce nouveau systfcae, 1« execution de la charniere complet 
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• s»obtient par moulage sur prease, des d ux parti a male et fern 11 . 
Au aortir du motile, lea pieces scat immediatement assemblies au 
poate suivant, afin de profiter de la malleability des pieces aul 
sent encore a una oertaine temperature. Cette operation est faite 
5 au moyen d'un diapoaitif mecanique a eommande electro-pneumatique 
la deformation des pieces est prevue suivant Laxe longitudinal et 
le montage se fait au moyen de deux leviere qui prennent appui dans 
les trous de vis de la partie femelle pour eoarter l»un de 1'autre 
vers l.exterieur. les gonds dans lesquels sent prevus les logements 
10 des pivots de la piece male. Cette derniere comports en outre, dans 
le prolongement reciproque des logements, deux tdtee coniques inver- 
sees (ou pointeaux), deetinees a s«enoastrer dans des cones creux 
prevus dans une clavette d'arret, ce qui rend 1'ensemble indumenta- 
ble. 



15 Lee axes d» articulation sont eux-mSmes pris dans la masse du 

Plastique et obtenus en memo temps que 1'ensemble de la charniere. 

La clavette d» arret, du fait de sa forme specials, est intro- 
duce lateralement dans la partie male, avant assemblage ccmplet. 

le plastique utilise est un plastique qui n'aequiert sa durete 
20 qu'apres un certain temps deposition a 1'air. C'est oette quality 
qui per-met l»assemblage des deux charnieres en utilisant l*vm. ou 
1'autre des precedes cites precedemment , p ar malleabilite ou par 
e"lasticite. 

les dessins annexes illustrent, a titre d'exemple, un mode d 
25 realis a tion du dispositif conforme a la prSsente invention. 

la fig.I est une vue en elevation de la partie male de la 
charniere. 

la fig.2 est une vue en plan de la fig.I. 

la fig. 3 est une vue elevation de la partie femelle de la 
30 charniere. 

la fig. 4 est une vue en plan de la fig. 3. 

les fig. 5 et 6 sont des coupes, respectivement suivant IX et 
T T , vues en plan. 

les fig. 7-8-9 montrent la clavette en Elevation, prof 11 
35 et plan. 

la fig.IO est une vue perspective de la clavette. 

La partie male I (fig.I et 2 ), est constitute par 
une plaque 2 portant les trous de fixation 3 a fraisures ooniquea 
4 i deux gonds ciroulaires opposes 5 et 6, disposes de part et 
40 d« autre de la ligne mediane XX, avec piv ts 7 et 8 a extremity 
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. hemispheriques 7-A et 8-A f pour faciliter le montage, et cfln a 
d'arret 9 et 10 peur olay tt , les dits c6neg etant logea dsns un 
echancrure 11 s^parant les deux gonds. Cette derniere est prolong 
par una fente 12 et un logement circulaire 13 destine a la tftte de 
5 clavette ; une seconds fente I2-A plus etroite que 12, debouche dans 
le trou central dans lequel se pose une des vis de fixation. 

La partie femelle 14 (fig.3 et 4), est constitute par 
une plaque 15 portent les trous de fixation 16 (identiques aux 
precedents) ; deux gonds 17 et 18 disposes respectivement au niveau 
10 des faces superieures et inferieures de la plaque 15 a t de telle 
sorte q*»ils permettent 1» encaetrement des gonds de la piece male 1 
dans le prolongement de ceux de la piece femelle 14. 

Des logements 19 et 20 dans lea gonds 17 et 18 sont 
destine* a reoevpir les pivots 7 et 8, Sur la ligne mediane XT, la 
15 plaque 15 porte une fente 21 debouchant dansun trou 22 , destines 
a assurer la deformation au moment de 1 1 assemblage* 

La clavette 23 (fig. 7 -8-9), porte una tite circulai- 
re 23-A prolongde par une partie plate 24 et se terminant par une 
patte circulaire 25 correspondent a celle des gonds. Gette patt 
20 porte sur cheque face, des empreintes oftniques 26 et 27 destine s 
a recevoir au, montage les cdnes d'arrfit 9 et 10. 

Le montage peut 6tre r de preference, realise au sortir 
du moule, lorsque les pieces sont encore mailables (ou a froid, n 
profitant de Inelasticity des pieces) . Des leviers prenant appui 
25 dans les trous 16 et I6-A, Scartent de leur position normale les 
gonds 17 et 18, suffisamment pour permettre 1* introduction des 
pivots 7 et 8. Les gonds sont ensuite ramene~s a leur position pre- 
miere par les leviers precedents, 1» ensemble se trouvant alora aonte. 
Par ailleurs, la clavette ayant ete introduite dans l»echanerur 11 f 
30 empfcche tout demontage de la charaiere. 

Les poesibilites d»application du present systeme sont 
innombrables et il est impossible de les citer toutes. On peut 
toutefois noter principalement tout ce qui concerne lea accessoires 
tournanta utilises dans la menuiserie de batiment, industries chimi- 
35 quesj marine ; etctels que : meubles divers ; armoires j buff ts | 
etc*. La precision du systeme et sea nombreux avantages permettent 
d»etendre ces applications eventuellement a tous dlspositifa meca- 
niques articulea. 
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fiEVENDI CATIONS 

1) - Diapositif permettant de rendre indemoutable un systeme de 
charniere en plastique, par assemblage direct dea deux parties 
male et femelle, soit k ohaud dee finitioa de ^operation de mou- 
lege, soit a froid au moyen de 1' elasticity des pieces. 

2) - Diapositif auivaut reveadioation 1 caract^rise par le fait 
que t le systeme comporte deux plagues sur lesquelles scat moulea 
dea goads dlapcaes d'une part aur la partie male pres de l»axe 
»oyen et aur la partie femelle aux niveau* auperieur et inferior 
de la plaque, de telle scrte qu'ils puisaeat a«iaterpenetrer sous 
certaiaes conditions. 

3) - Diapositif auivant reveadioation 2 caracteriae par le fait 
que : cheque send de la charniere male compcrte un pivot circulaire 
et un cdae d» arret plac^a ea oppoaitioa. 

4) - Diapositif suivant r a veudi cations 2 et 3 caract^rls* par 
le fait que : une ^ohancrure eat p^y.e entre lea deux gondo. dont 
la aection correspond a celle de la clavette d»arret , 1« <ohaucru*e 
est prologs par uae aecoade fente jusqu'au trcu de vie de fixa- 
tion ; la plaque comporte dea troua ooaiques d^oal^s 

5) - Diapositif sulvaat revindication 2 caracteriae par le 
fait que : cheque goad de la caarniere femelle comporte en oppoai- 
tioa un logement deatiae a un pivot de la charniere male , uae feat 
est prevue aur 1'axe moyen, qui doune au aysteme l'elasticite de 
deformation temporaire au moment de l*assemblage . 

6) - Diapositif auivaat revendioation 5, caracteriad par le 
fait que : uae clavette speciale pent etre iacorporee daaa l.aohan- 
crure de la charniere male pour empeoher tout demontage ; pour cer, - 
taxaa modfeles de charnierea de dimenaicas reatreintes ne aubiasent 
paa de groa efforts, la clavette pent etre supprim^e . 

7) - Diapoaitif suivant reveadioation 1 et 2 caraoteris<5 per 
le fait que s 1- assemblage dea deux pieces coaatituant la charniere 
peut fttre realise dea fiaiticn de 1- operation de moulage loraque 
lea pieces oat encore une certaiae malleability , ou a froid en 
mettant a profit 1« elasticity dea pieces ; que ces operations peu- 
vent etre ryalisyes par un systeme mecanique a commando eleotro- 
paeumatique , qu'on utilise deux leviers qui prennent appui dana les 
troua de vis de la partie f emelle ; qu'on provoque un eoartement des 
gcada d la charaiere femelle de telle aorte a ue lea pivots de la 
charaiere male puissent etre encaetry a dans lea logements oorres- 
poadanta ; que !■ assemblage dyfiaitif d a d ui piec s se fait par 
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rabatt ment des gonds a leur position origin r au moyen dea levi ra 
precedents, en maintenant encastres les pivots dans leurs logements ; 
gu»il suffit do laisaer la charnier© monteo , ae refroidir , pour 
obtenir un ensemble monobloc articulS et inderaontable j que la 
matiero utilises correspond a un plastique malleable k chaud , mais 
conservant neanmoins une certaine ^lasticit^ apres ref roidissement 



